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XPR170

El XPR170 permite realizar procesos
X-Definition de Ultima generacion

en espesores desde muy delgados
hasta de rango medio.

Calidad de corte lider en la industria X-Definition

El XPR mejora la calidad de corte de HyDefinition® al combinar
la nueva tecnologia con procesos refinados para cortes
X-Definition de ultima generacién en acero al carbono,

acero inoxidable y aluminio.

Calidad de corte superior en acero inoxidable

Resultados constantes con ISO rango 2 en acero al carbono
y calidad de corte extendida rango 3 en acero al carbono
y acero inoxidable de mayor espesor

Resultados superiores en aluminio con Vented Water Injection
(VWI)

Productividad optimizada y costos operativos reducidos
Costos operativos considerablemente menores que los
de la tecnologia de generaciones anteriores

Importante mejora en la duracion de los consumibles
en aplicaciones sobre acero al carbono

Capacidad de perforacion de mayor espesor que los sistemas
de plasma de la competencia

Optimizacidn del sistema disefiado y facilidad de uso

La proteccién contra errores de apagado gradual aumenta
de manera significativa la duracion de los consumibles

Monitoreo automatico del sistema y cédigos especificos
de localizacion de problemas para un mejor mantenimiento
y avisos de servicio

Cables y mangueras de la antorcha EasyConnect y una conexion
de antorcha manual a receptaculo para cambios rapidos y faciles

Electrodo QuickLock para el facil reemplazo de consumibles

El Wi-Fi de la fuente de energia puede conectarse a dispositivos

moviles y LAN para monitoreo y servicio de sistemas multiples
Compatible con loT
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Acero inoxidable

Capacidad de perforacion
Corte de separacion

Gapacidad de perforacion

Corte de separacion 38
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Cantidad arranques de 20 segundos

4000
3500
3000
2500
2000
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Velocidad
de corte
aproximada
(mm/min)

Velocidad
de corte
aproximada
(pulg/min)

Gontrol y ejecucion del proceso

Las tres opciones de consolas
de conexion de gas ofrecen una

Espesor
(mm)

Espesor
(pulg.)

Corriente
Q)

Consola

calidad de corte de acero al carbono Consola Core LA D
sin igual y cada una proporciona Plasmla’ 0, 30 05 5348 0018 215
capacidades de corte eficazmente Proteccion 0, 3 1153 0135 40
mejoradas para acero inoxidable y 5 521 3/16 30
aluminio. Todas las consolas se pueden i’ - [ Plasma 0, 50 3 3820 0.105 155
controlar completamente a través Consola Vented Water Ijection Proteccidn aire 5 2322 3/16 95
del CNC para una mayor productividad (W) 8 1369 5/16 55
y facilidad de uso. Plasma0, | 80 3 5582 | 0105 | 225
Core, VWI| Proteccidn aire 6 3048 1/4 10
y OptiMix 12 1405 12 85
Consola Optili Plasma0, | 130 | 3 6502 | 0135 | 240
P Proteccién aire 10 2680 3/8 110
Especificaciones
p — — 38 256 1172 10
Voltaje maximo en circuito abierto 360VCD Plasma 0 170 6 5080 1 200
2
Corriente de salida méxima 170A Proteccion aire 12 3061 172 115
Potencia de salida maxima 35,7 kW 25 175 1 45
Voltaje de salida 50-210 VDC 60 152 2-3/8 6
Acero inoxidable
Voltaje del arco al 100“/0 210 V Plasma Nz 40 08 51[][] 0036 240
Ciclo de trabajo nominal 100% a 35,7 kW, 40 °C (104 °F) Cﬂ{;e:t _\l(n"_\" Prateccidn N, 3 %683 | 0105 | 120
1VIX
Rango de temperatura ambiente -10°C a 40 °C (14 °F a 104 °F) Y ] 918 1/4 32
operacional PlasmaF5 | 80 3 4248 | 0135 | 140
Factor de potencia 0,98 a 35,7 kW O\Cp\i\ill:llli’x Proteccion N, 6 1916 1/4 70
Enfriamiento Ventilacidn forzada (clase F) 12 864 12 34
Aislamiento Clase H Plasma Hz-Ar-Nz 170 10 1975 3/8 80
Clasificacion de emisiones EMC Clase A Ontiix | Proteccicn N 12 1735 2 65
(solo modelos CE) 38 256 1-1/2 10
Puntos de levantamiento Calificacion de peso del cancamo VWIy Plas"?'f] N 10 10 1975 3/8 80
superior: 454 kg (1.000 Ib) OptiNix Proteccion H,0 20 978 3/4 40
Ranuras inferiores 38 434 1172 LU
del montacargas Aluminio
Plasma aire 40 15 4799 0.036 240
Gote, 1 Protecion aie 3 %% | 18 | 85
El sistema de gestién de calidad de Hypertherm esté registrado bajo la Norma Internacional IS0 9001: 2015. ya 6 911 1/4 32
La garantia total de Hypertherm da cobertura completa por un afio para la antorcha y el conjunto de cables y mangueras, Plasma N, 80 3 3820 1/8 140
y de dos afios para los demés componentes del S|ste-ma. . . ) Proteccidn HZU 6 9903 18 80
Las fuentes de energia de plasma Hypertherm han sido disefiadas para un ahorro energético y productividad punteros
en la industria, con indices de rendimiento de potencia del 90% o mayores y factores que llegan a 0,98. El enorme 10 956 112 2
aprovechamiento energético, la mayor duracion de los consumibles y la manufactura esbelta condujeron a un reducido uso Plasma N, 130 6 2413 1/4 95
de recursos naturales y menor impacto ambiental. VWI y Proteccion Hi0 10 1702 3/8 0
OptiMix
20 870 3/4 35
Plasma N, 170 10 1994 3/8 80
N , Proteccidn H,0 20 978 3/4 40
La responsabilidad ambiental es uno de los valores fundamentales
dg Hypertherm y es esencial para nuestra prosperidqd y la de nuestros 38 434 1-1/2 17
e o s e g ot Grzner Pamati T W WM 36|
www.hypertherm.com/environment. -~ OptiMix | Proteccian N, 2 1213 3/ 50
38 384 1-1/2 15

Hypertherm, HyDefinition, XPR, X-Definition, Vented Water Injection, EasyConnect,
QuickLock, Core y Optimix son marcas comerciales de Hypertherm, Inc., y

pueden estar registradas en Estados Unidos u otros paises. Las demas marcas
comerciales son propiedad exclusiva de sus respectivos propietarios.
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Esta lista no representa una lista completa de los procesos o espesores que se encuentran disponibles
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