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Pantdgrafo para Plasma y Oxicorte a C.N.C.

La Maxi CUT FLEX ha sido concebida
para responder a grandes demandas de
produccion y flexibilidad,

A - con una elevada
performance en el corte
térmico

Gracias a su estructura del tipo portico
(gantry), de doble motorizacion con
servomotores AC sin escobillas de alto
torque y cajas reductoras planetarias libres
de juego, logra aumentar la calidad de sus
productos y la productividad de su empresa.

Cabezal Plasma THC Cabezal Oxicorte Cabezal Marcador
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Control Numeérico

La maquina esta equipada con un control numeérico
montado en un panel de operacion sobre uno de
los soportes del portico, por lo que se mueve

con el mismo.

Caracteristicas del Software

= CNC equipado con CAD/CAM (Shape CAM),
para el tratamiento de 66 figuras estandares
y/o archivos DXF.

= Modalidad DRF. Permite el traslado en tiempo
real del origen del perfil.

= Modalidad Retrace.

= Grafica en Tiempo Real.

= Modalidad de reanudacion automatica de la
elaboracion interrumpida.

= Busqueda gréfica del punto a cortar.

= Procedimientos. Adquisiciony gestion automatica
de la desalineacion de la chapa.

= Posibilidad de suspender el trabajo corriente,
iniciar otro y, a su terminacion, reanudar de forma
automatica el primero.

= La eleccion del perfil basico en que trabajar.

= La aplicacion de una serie de atribuciones al perfil
escogido (cambios de Escala, espejo de
piezas, rotacion).

= Larepeticion del perfil escogido hasta completar
una chapa de dimensiones configuradas o en un
molde caracterizado por un nimero definido de
lineas y columnas.

« La simulacién gréafica de la elaboracion
programada.

= La posibilidad de salvar la elaboraciény de
llamarla sucesivamente, ayudados en la selecciéon
por una ayuda grafica idonea.

= La posibilidad de seleccionar automéaticamente la
elaboracién definida o llamada, y de poderla
ejecutarinmediatamente.

= Puerto USB, RS232 y Ethernet.

Maxi CUT FLEX

Tabla de caracteristicas técnicas:

= Carrera eje X: 2000 / 3000mm.

= Carreraeje Y: desde 1000 hasta 13500 mm.

= Carreraeje H: 150/200/ 250mm.

= Velocidad de desplazamiento (X; Y):
20m/min. (Opcional 30m/min.)

= Alimentacion Eléctrica: 3x380 V /50Hz.

* Cabezal principal con control de altura a
CNC para sistemas plasma de alta definicion.

= Accionamientos (X; Y): pifién y cremallera.

= Sistema de Guiado (X; H): guias lineales y
patines de 4 hileras de bolas recirculantes.

Opcionales:

= Mesa de apoyo de materiales.

= Cabezales porta sopletes de oxicorte esclavos.

= Cabezal de marcado.

= Cabezal de perforado y roscado.

= Sistema de encendido automatico de sopletes.

= Equipamiento para corte por plasma.

= Software CAM, ShapeCAM, instalado
sobre PC externa.

= Software CAD/CAM, LANTEK, para el
disefio, generacion de programas, gestion
de chapas, administracion del trabajoy
nesting automatico.

= Sist de compensacion de altura de cabezales
oxicortes mediante sensores capacitivos.

= Sistema anticolision.

= Mesa de corte con agua.

= Mesa de corte con plasma bajo agua.

= Mesa de corte con aspiracion de humos.
Equipos de extraccion y filtrado.

= Equipos de filtrado y secadores frigorificos de
aire para sistemas plasma.

= Control Numérico Hypertherm.

Representante:
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La firma se reserva el derecho de modificaciones

en las dimensiones sin previo aviso.
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